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10 

Einsatzteil fur eine Wandoffnung, insbesondere an einer 

Fahr zeugkarosserie 

15 

Die Erfindung betrifft ein Einsatzteil zum Einsetzen in 
eine Offnung in einer Wand, insbesondere an einer Fahr- 
zeugkarosserie, mit einem Hals zum Durchgreifen der Off- 
nung, einem an dem Hals angeordneten Flansch, der den die 

20 Offnung umgebenden Randbereich der Wand uberdeckt, wenn 
das Einsatzteil in der Offnung angeordnet ist und der auf 
der dem Hals zugekehrten Unterseite eine Vertiefung auf- 
weist, die von einem erhabenen Umfangsrand nach auften 
begrenzt ist, einem Korper aus Kunststoff, der in der Ver- 

25 tiefung an der Unterseite des Flansches angeordnet ist und 
der in einen flieBfahigen Zustand gebracht werden kann, 
und mit einem Haltemittel zum Festhalten des Einsatzteils 
in der Offnung der Wand. 

30 Einsatzteile der angegebenen Art konnen sowohl als Stopsel 
zum dichten VerschlieBen einer Wandoffnung an einer Fahr- 
zeugkarosserie als auch als Dubel ausgebildet sein, der 
zur Aufnahme eines Bef estigungselementes, z.B. einer 
Schraube, bestimmt ist. 

35 

Ein als Stopsel ausgebildetes Einsatzteil der angegebenen 
Art ist aus DE 31 00 498 Al bekannt. Dieser Stopsel weist 
einen in die Offnung eingreif enden Hals auf, der mehrere 
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Unterbrechungen hat. In den Unterbrechungen sind federnde 
Eingreif eleitiente angeordnet, von denen jedes eine schrage 
Schulter besitzt. Wird der Stopsel in die WandSffnung ein- 
gesetzt, so stiltzen sich die Schultern auf der dem Flansch 
5 abgekehrten Seite an dem Offnungsrand ab. Hierdurch wird 
der Flansch in Richtung Wand gedriickt und der aus der Ver- 
tiefung in dem Flansch hervorstehende Korper aus Dich- 
tungsmaterial unter Druck gesetzt, Wird der eingesetzte 
Stopsel auf eine geeignete Arbeitstemperatur unterhalb des 

10 Schmelzpunktes des Stopselmaterials erhitzt, so schmilzt 
der Korper^ wobei durch den ausgeiibten Druck der Rand des 
Flansches gegen die Oberflache der Wand gezogen wird und 
das geschmolzene Dichtungsmaterial durch die Blechoffnung 
flieiit und den Raum zwischen der Kante der Offnung und den 

15 Halsteilen des Stopsels ausfiillt. Hierbei ist von Nach- 
teil, dafi sich die Position des Stopsels beim Schmelzen 
des Klebstoffes andert, wodurch unerwiinschte Lageabwei- 
chungen auftreten konnen. Weiterhin kann geschmolzenes 
Dichtungsmaterial an dem Umfangsrand des Flansches austre- 

20 ten, solange der Umfangsrand sich in einem TUDstand von der 
Wand befindet. Die Anwendung des bekannten Stopsels ist 
daher im wesentlichen auf horizontal ausgerichtete Wande 
beschrankt . 



25 Aus DE 44 23 576 C2 ist ein VerschluB mit einem Korper aus 
geformtem Klebstoff bekannt, der in eine in einem Blech 
angeordneten Offnung eingesetzt wird. Der Korper hat einen 
umfanglichen Rand, der auf der Oberseite des Bleches auf 
dem die Offnung umgebenden Blechrand aufliegt. Durch meh- 

30 rere elastische Rastnasen wird der Korper an dem Blech 
gehalten. Auf der Oberseite des umfanglichen Randes des 
Korpers ist eine Schnur aus Klebstoff abgelegt. Der durch 
Erwarmen geschmolzene Klebstoff gelangt durch Locher in 
dem umfanglichen Rand in eine Nut, auf der an dem Blech 

35 anliegenden Unterseite des Randes, so daB sich die Nut mit 
Klebstoff fallen kann, um eine feste Verbindung durch Kle- 
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ben zwischen dem Korper und dem Blech zu bilden. Auch die- 
ser VerschluB eignet sich nur fiir Offnungen in im wesent- 
lichen horizontal ausgerichteten wanden. 

5 Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Einsatzteil 
der eingangs angegebenen Art zu schaffen, welches die Ein- 
haltung enger Lagetoleranzen ermoglicht und auch zur 
Anbringung an geneigten Wanden geeignet ist. 

10 Erf indungsgemaB wird die Aufgabe dadurch gelost, daB der 
Kunststoff korper eine solche Groiie hat, daft er vollstandig 
von der Vertiefung an der Unterseite des Flansches aufge- 
nommen wird und dali das Einsatzteil so gestaltet ist, dali 
in der Einbaulage, in der das Einsatzteil durch die Halte- 

15 mittel in der Offnung der Wand festgehalten wird, der 
Umfangsrand des Flansches an die Wand angedriickt wird 

Das erf indungsgemalie Einsatzteil hat den Vorteil, dafi es 
beim Einsetzen in die Offnung in eine genau definierte 

20 Lage gebracht werden kann, in der es durch die Haltemittel 
und den an die Wand angedruckten Umfangsrand des Flansches 
bis zur endgiiltigen Fixierung durch den geschmolzenen 
Kunststoff festgehalten wird. Es konnen daher hohe Anfor- 
derungen an die Lagegenauigkeit des Einsatzteiles erfullt 

25 werden. 

Ein weiterer wesentlicher Vorteil besteht darin, daB die 
Anordnung des er f indungsgemaBen Einsatzteils von der Nei- 
gung der Wand, in der sich die Offnung befindet, weitge- 

30 hend unabhangig ist. Der an die Wand angedruckte Umfangs- 
rand des Flansches verhindert selbst bei vertikaler Aus- 
richtung der Wand, daB der geschmolzene Kunststoff vor der 
erneuten Verfestigung auf der Flanschseite aus der Vertie- 
fung auslaufen kann. Auf diese Weise wird ein sauberes 

35 Aussehen der Verklebung auf der Flanschseite des Einsatz- 
teiles gewahrleistet und verhindert, daJ5 die den Flansch 



- 4 - 



GER8811 



umgebende Flache durch ausgelauf enen Kunststoff verandert 
wird. 

Oberraschenderweise hat sich auBerdem gezeigt, daB sowohl 
5 bei horizontaler als auch bei vertikaler Ausrichtung der 
Wand der geschmolzene Kunststoff zuverlassig in den Ring- 
spalt zwischen deiti Rand der Offnung und dem Hals des 
Einsatzteiles eindringt und diesen vollstandig abdichtet. 
Das erf indungsgemaBe Einsatzteil eignet sich daher zum 

10 dichten VerschlieBen einer Wandoffnung, wobei die Rander 
der Offnung von dem Kunststoff abgedeckt werden und 
dadurch gegen Korrosionen geschiitzt sind. Wird zur Abdich- 
tung ein Kunststoff oder Klebstoff mit guter Netzwirkung 
verwendet, so wird auch bei einer Uberkopf -Anordnung des 

15 Einsatzteiles eine zuverlassige Abdichtung und Verklebung 
erreicht . 

Nach einem weiteren Vorschlag der Erfindung kann vorgese- 
hen sein, daB der Flansch des Einsatzteiles quer zu seiner 

20 Erstreckung elastisch verformbar ist und daB die Haltemit- 
tel zum Festhalten des Einsatzteiles in der Offnung der 
Wand so ausgebildet sind, daB die Einbaulage des Einsatz- 
teiles nur durch elastische Verformung des mit seinem 
Umfangsrand an der Wand abgestutzten Flansches erreichbar 

25 ist. Auf diese Weise bildet der Flansch ein federndes Ele- 
ment, welches bei der Montage des Einsatzteils gespannt 
wird und die gewunschte Kraft zum Andriicken des Umfangran- 
des erzeugt. Hierdurch wird mit einfachen Mitteln ein aus- 
reichender Federweg zum Ausgleich von f ertigungsbedingten 

30 MaBabweichungen erreicht. Zusatzlich kann sich der Flansch 
an Formabweichungen der Wand anpassen. Ans telle eines ela- 
stisch verformbaren Flansches konnen erf indungsgemaB auch 
die Haltemittel federnde Elemente aufweisen, die in der 
Einbaulage eine den Umfangsrand des Flansches andriickende 

35 Kraft erzeugen. 
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Als Haltemittel weist das Einsatzteil vorzugsweise wenig- 
stens zwei federnde Rastnasen auf, die jeweils eine Ein- 
fiihrschrage. und eine Abstiitzf lache haben, wobei die Ein- 
fuhrschragen zum Zusainmendrucken der Rastnasen beim Ein- 
setzen in eine Wandoffnung dienen und die Abstiitzf lachen 
geeignet sind, nach dem Entspannen der Rastnasen sich auf 
der dem Flansch abgekehrten Seite an der Wand abzustiitzen. 
Die Rastnasen konnen erf indungsgemafi* in einen elastisch 
verf ormbaren Wandabschnitt des Raises ohne Unterbrechung 
integriert sein. Dies hat den Vorteil, da^ der Hals als 
angeschlossener Ring ausgebildet sein kann, wodurch die 
gleichmaJiige Verteilung des Klebstoffes in der von dem 
Hals und dem Rand der Offnung gebildeten Klebefuge begun- 
stigt wird. 

Nach einem weiteren Vorschlag der Erfindung weist das 
Einsatzteil einen den Hals auf der dem Flansch abgekehrten 
Seite verlangernden Schaft auf, der eine Hals und Flansch 
durchdringende Bohrung zur Aufnahme eines Bef estigungsele- 
mentes enthalt. Das freie Ende des Schaftes kann geschlos- 
sen sein, um einen dichten Verschluli der Offnung zu ermdg- 
lichen . 

Erf indungsgemaB kann die Querschnittskontur des Halses 
kreisrund oder elliptisch sein oder die Form eines Viel- 
ecks, insbesondere eines Quadrats, haben. Im Zusammenwir- 
ken mit einer entsprechend geformten Offnung ist das 
Einsatzteil in der Offnung gegen Verdrehen gesichert und 
kann daher beispielsweise beim Eindrehen einer Befesti- 
gungsschraube ein dem Eindrehmoment entgegenwirkendes 
Gegendrehmoment auf die Wand Ubertragen. Um zwischen 
Einsatzteil und Wand ein moglichst hohes Gegendrehmoment 
ubertragen zu konnen, ist nach einem weiteren Vorschlag 
der Erfindung vorgesehen, dafi> der Hals eine quadratische 
Querschnittskontur hat und lediglich auf zwei entgegenge- 
setzten Seiten nach auJJen vorspringende Rastnasen auf- 
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weist, wobei die die Rastnasen tragenden Wande durch sich 
in Langsrichtung erstreckende Aussparungen in einen aufie- 
ren, federnden Wandabschnitt und einen inneren, federnden 
Wandabschnitt unterteilt sind. Durch diese Gestaltung wird 
bei ausreichender ElastizitSt im Bereich der Rastnasen ein 
torsionssteif er Hals geschaffen, der geeignet ist, ver- 
gleichsweise grofie Drehmomente auf die Wand zu ubertragen. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines Ausfiihrungs- 
beispiels naher erlautert, das in der Zeichnung darge- 
stellt ist. Es zeigen 

Figur 1 einen Schnitt I-I eines als Dubel ausgebildeten 
Einsatzteiles nach der Erfindung^ 

Figur 2 einen Schnitt II-II des Einsatzteiles gemafi 
Figur 1, 

Figur 3 eine Ansicht des f lanschseitigen Endes des 
Einsatzteiles gemafi Figur 1, 

Figur 4 das in die Offnung einer Wand eingesetzte 
Einsatzteil gemaJi Figur 1 vor dem Schmelzen des 
Klebstoffes und 

Figur 5 das in die Offnung einer Wand eingesetzte 
Einsatzteil nach dem Verkleben. 

Bei dem in den Figuren 1 bis 3 dargestellten Einsatzteil 1 
handelt es sich um einen Diibel aus Kunststoff, der zum 
Einsetzen in eine quadratische Offnung in einer Wand aus 
Blech, z.B, an einer Fahrzeugkarosserie bestimmt ist, um 
mittels einer in den Dubel eingedrehten Schraube ein 
Anbauteil an der Wand befestigen zu konnen. Der Diibel soil 
auBerdem die Offnung, in die er eingesetzt ist, dicht ver- 
schlieBen. 
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Das Einsatzteil 1 besteht aus einer langgestreckten Hulse 
2 mit einer zentralen Bohrung 3, die an einem Ende ver- 
schlossen ist. An das offene Ende der Hulse 2 ist ein 
kreisrunder, koaxial zur Bohrung 3 angeordneter Flansch 4 
angeformt, der an alien Seiten von der Hiiise 2 absteht. 
Der Flansch 4 weist auf seiner der HUlse 2 zugekehrten 
Unterseite eine ringformige Vertiefung 5 auf. Radial nach 
innen wird die Vertiefung 5 von der AuBenflache der Hulse 
2 und radial nach aufien von einem Umfangsrand 6 des Flan- 
sches 4 begrenzt. 

Die Aufienflache der Hiilse 2 hat im wesentlichen die Form 
einer Stuf enpyramide mit quadratischer Grundflache, wobei 
die Pyramidenspitze das geschlossene Hulsenende bildet. 
Der sich an den Flansch 4 anschliefiende Pyramidenf ui3 bil- 
det einen Hals 1, der in der Einbaulage des Einsatzteiles 
1 in die Wandoffnung eingreift. Durch seine vierkantige 
Form ist der Hals 7 in einer entsprechend gestalteten Off- 
nung gegen Verdrehen gesichert und in der Lage, ein dem 
Eindrehmoment einer in die Bohrung 3 eingedrehten Schraube 
entgegenwirkendes Gegendrehmoment auf die Wand zu ubertra- 
gen, 

Auf zwei entgegengesetzten Seiten weist der Hals 7 nach 
auiien vorspringende Rastnasen 8 auf, die dem geschlossenen 
Hulsenende zugekehrte Einf uhrschragen 9 und dem Flansch 4 
gegeniiberliegende Abstutzf lachen 10 haben. Im Bereich der 
Rastnasen 8 ist die Hulsenwand durch sich parallel zur 
Bohrung 3 erstreckende Aussparungen 11 geschwacht, Hier- 
durch wird die elastische Verf ormbarkeit der die Rastnasen 
8 tragenden Wandabschnitte 12 so weit erhoht, daJ5 die 
Rastnasen 8 beim Einsetzen des Einsatzteiles 1 in eine 
Offnung durch den Kontakt ihrer Einf Uhrschragen 9 mit dem 
Offnungsrand nach innen gedruckt werden konnen, um so die 
im Vergleich zum Abstand der Rastnasen 8 engere Wandoff- 
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nung zu passieren. Die Abstutzf lachen 10 der Rastnasen 8 
sind zur Anlage an der dem Flansch 4 entgegengesetzten 
Seite der das Einsatzteil 1 auf nehmenden Wand bestirnmt. 
Ihr Abstand von der Beriihrungsebene des Umf angsrandes 6 
5 ist etwas kleiner als die Dicke der Wand, fiir die das 
Einsatzteil bestimmt ist. Wird das Einsatzteil 1 in die 
Offnung der Wand eingesetzt, so mul3 daher durch axialen 
Druck auf die Hulse 2 der mit seinem Umfangsrand 6 an der 
Wand anliegende Flansch 4 elastisch verformt werden, damit 
10 die Rastnasen 8 auf der anderen Seite aus der Wandoffnung 
heraustreten und sich dort iriit ihren Abstutzf lachen 10 an 
die Wand anlegen konnen. 

Die Wandabschnitte 13 des Halses 1, die keine Rastnasen 8 
15 tragen, sind steif ausgebildet. Sie ermoglichen dadurch 
die Aufnahme hoher Haltekrafte und die Obertragung eines 
hohen Drehmoments auf die das Einsatzteil 1 aufnehmende 
Wand. 



20 Der sich an den Hals 7 anschlieliende Abschnitt der Hiilse 2 
bildet einen Schaft 14, dessen Pyramidenspitze das Einftih- 
ren des Einsatzteiles 2 in eine Offnung erleichtert. 

Die Aussparungen 11 sind an ihren seitlichen Enden durch 
25 radiale Schlitze 15 mit der Bohrung 3 verbunden. Hierdurch 
sind radial federnde Zungen 16 gebildet, die durch Eindre- 
hen einer Schraube in die Bohrung radial nach auBen 
gedriickt werden und sich an die Wandabschnitte 12 anlegen. 
Das Schraubengewinde schneidet nur in die Wandabschnitte 
30 13 und die Wand des Schafts 14 ein. Die Zungen 16 flillen 
den Zwischenraum zwischen der Schraube und den Wandab- 
schnitten 12 aus und stutzen dadurch die Wandabschnitte 12 
radial nach innen ab. Hierdurch werden die Rastnasen 8 in 
ihrer Halteposition verriegelt, so dal5 das in einer Wand- 
35 offnung montierte Einsatzteil 1 zusatzlich gegen Losen 
gesichert ist. 
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Zum Abdichten einer das Einsatzteil 1 auf nehmenden Offnung 
in einer Wand und zum Verbinden des Einsatzteiles 1 mit 
dieser Wand durch Kleben ist in der Vertiefung 5 des Flan- 
sches 4 ein Ring 17 aus Klebstoff angeordnet. Der Ring 17 
kann als separates Element vorgeformt und anschlieBend in 
die Vertiefung 5 eingesetzt sein. Der Klebstoff kann aber 
auch in flussiger oder teigiger Form in die Vertiefung so 
eingebracht sein, dafi. ein dort haftender, geschlossener 
Ring entsteht. Als Klebstoff wird vorzugsweise ein aus 
mehreren Komponenten zusammengeset zter Kunststoff verwen- 
det, der bei Erwarmen auf eine Reaktionstemperatur 
schmilzt, dadurch in die abzudichtenden und zu verkleben- 
den Fugen eindringt und sich dann verfestigt und abbindet. 
Mit Hilfe eines solchen Klebstoffes kann das Einsatzteil 1 
vorteilhaft bei der Herstellung von Fahrzeugkarosserien 
eingesetzt werden. Das Einsatzteil 1 kann hierbei nach dem 
Lackieren montiert werden. Durchlauft die Karosserie 
anschlieBend eine Brennkammer, so wird der Klebstoff akti- 
viert und das Teil abgedichtet und verklebt. 

In den Figuren 4 und 5 sind der Einbau und die Verklebung 
des Einsatzteiles 1 veranschaulicht . Das Einsatzteil 1 
befindet sich hierbei in der Einbaulage in einer quadrati- 
schen Offnung 18 in einer Wand 19. In dieser Lage wird es 
durch die Rastnasen 8 f estgehalten, die mit ihren Abstutz- 
flachen 10 an der in Einsteckrichtung gesehen hinteren 
Wandflache 20 anliegen. Der Flansch 4 wurde bei der Mon- 
tage des Einsatzteiles 1 durch Druck auf die Hulse 2 ent- 
gegen der Einsteckrichtung elastisch verformt und sttitzt 
sich daher mit seinem Umfangsrand 6 mit einer der Verfor- 
mungskraft entsprechenden Kraft an der vorderen Wandflache 
21 ab, Hierdurch dichtet der Umfangrand 6 die Vertiefung 5 
gegeniiber der Wandflache 21 ausreichend ab, so daR dort 
beim Schmelzen des Ringes 17 keine nennenswerte Klebstoff- 
menge austreten kann. 
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Figur 5 zeigt die Verteilung des geschmolzenen Klebstoffes 
17' am Ende des durch Erwarinung ausgelosten FlieB- und 
Aushartungsprozesses . Der Klebstoff 11' ist hierbei voll- 
5 standig in den Spalt zwischen der Wand 19 und dem Einsatz- 
teil 1 eingedrungen und hat zusStzlich an deren hinteren 
Wandflache 20 einen das Einsatzteil 1 umgebenden Wulst 22 
gebildet. Auch an der vorderen Wandflache 21 kann, bedingt 
durch kleinste Spalte erzeugende Unebenheiten in den Kon- 

10 taktflachen, Klebstoff 17' in die Kontaktzone eindringen 
und gegebenenf alls die au/iere Kante des Umf angsrandes 6 
benetzen. Das Auslaufen einer den optischen Eindruck sto- 
renden Klebstof fmenge an der vorderen Wandflache 21 wird 
jedoch wirksam vermieden, auch wenn die Wand 19 eine senk- 

15 rechte Lage hat. Nach Abbinden des Klebstoffes 17' bildet 
das Einsatzteil 1 einen f liissigkeits- und gasdichten Ver- 
schlufi der Offnung 18 und eine Bef estigungsstelle zum 
Befestigen eines Bauteils mit vergleichsweise hohen Halte- 
kraften. Die Rander der Offnung 18 werden durch den Kleb- 

20 stoff 17' vollstandig bedeckt/ wodurch ein guter Schutz 
gegen Korrosion gegeben ist. 

Das beschriebene Einsatzteil kann auch ohne Verwendung 
eines Rings 17 aus Klebstoff und Verkleben nach der Mon- 
25 tage vorteilhaft eingesetzt werden, wenn eine Abdichtung 
der Wandoffnung nicht erforderlich ist, da durch die Rast- 
nasen 8 bereits eine fur viele Anwendungsf alle ausreichend 
groBe Haltekraft erzeugt wird und diese Losung Kostenvor- 
teile bietet. 



30 
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Anspruche 

Einsatzteil zum Einsetzen in eine Offnung in einer 
Wand, insbesondere an einer Fahrzeugkarosserie, mit 
einem Hals zum Durchgreifen der Offnung, einem an dem 
Hals angeordneten Flansch, der den die Offnung umge- 
benden Randbereich der Wand tiberdeckt, wenn das 
Einsatzteil in der Offnung angeordnet ist, und der 
auf der dem Hals zugekehrten Unterseite eine Vertie- 
fung aufweist, die von einem erhabenen Umfangsrand 
nach auBen begrenzt ist, einem Korper aus Kunststoff, 
der in der Vertiefung an der Unterseite des Flansches 
angeordnet ist, und der in einen flieBfahigen Zustand 
gebracht werden kann, und mit einem Haltemittel zum 
Festhalten des Einsatzteils in der Offnung der Wand, 
dadurch gekennzeichnet, dali der Kunststoff korper (17) 
eine solche GroiJe hat, daJ3 er vollstandig von der 
Vertiefung (5) an der Unterseite des Flansches (4) 
aufgenommen wird und daB das Einsatzteil (1) so 
gestaltet ist, daB in der Einbaulage, in der das 
Einsatzteil (1) durch die Haltemittel in der Offnung 
(18) der Wand (19) festgehalten wird, der Umfangsrand 
(6) des Flansches (4) an die Wand (19) angedruckt 
wird. 

Einsatzteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Flansch (4) quer zu seiner durch den Umfangs- 
rand (6) gebildeten Anlageflache elastisch verformbar 
ist . 

Einsatzteil nach einem der Anspruche 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Haltemittel zum Fest- 
halten des Einsatzteiles (1) in der Offnung (18) der 
Wand (19) so angeordnet sind, daB in der Einbaulage 
des Einsatzteiles (1) der mit seinem Umfangsrand (6) 
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an der Wand (19) abgestiitzte Flansch (4) elastisch 
verformt ist. 

Einsatzteil nach einem der vorhergehenden AnsprUche, 
dadurch gekennzeichnet , daB die Haltemittel federnde 
Elemente aufweisen, die in der Einbaulage eine den 
Umfangsrand des Flansches andriickende Kraft erzeugen. 

Einsatzteil nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
gekennzeichnet durch wenigstens zwei federnde Rastna- 
sen (8), die jeweils eine Einf uhrschrage (9) und eine 
Abstutzf lache (10) haben, wobei die Einf uhrschragen 
(9) zum Zusammendrucken der Rastnasen (8) beim Ein- 
setzen in eine Wandoffnung dienen und die Abstutzfla- 
chen (10) geeignet sind, nach dem Zuriickverf ormen der 
Rastnasen (8) sich auf der dem Flansch (4) abgekehr- 
ten Seite an der Wand abzusttitzen. 

Einsatzteil nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daJ3 die Rastnasen (8) in 
einen elastisch verformbaren Wandabschnitt (12) des 
Raises (7) integriert sind, 

Einsatzteil nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
gekennzeichnet durch einen den Hals (7) auf der dem 
Flansch (4) abgekehrten Seite verlangernden Schaft 
(14), der eine den Hals (7) und den Flansch (4) 
durchdringende Bohrung (3) zur Aufnahme eines Befe- 
stigungselementes enth^lt . 

Einsatzteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daJ3 das freie Ende des Schaftes (14) geschlossen ist, 

Einsatzteil nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daii die Querschnittskontur 
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des Raises (7) die Form eines Vielecks, insbesondere 
eines Quadrats hat. 

Einsatzteil nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet , daS> der Hals (7) eine quadra- 
tische Querschnittskontur hat und auf zwei entgegen- 
gesetzten Seiten nach auBen vorspringende Rastnasen 
(8) aufweist, wobei die Wande, welche die Rastnasen 
(8) tragen, durch sich in Langsrichtung erstreckende 
Aussparungen (11) in einen auBeren, federnden Wandab- 
schnitt (12) und einen inneren Wandabschnitt unter- 
teilt sind. 

Einsatzteil nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die inneren Wandabschnitte sich in Langsrichtung 
der Bohrung (3) erstreckende Federzungen (16) bilden, 
die durch radiale Schlitze (15), die in die Ausspa- 
rungen (11) munden, seitlich freigestellt sind. 

Einsatzteil nach einem der Anspriiche 10 oder 11, 
dadurch gekennzeichnet, dai3 die Wandabschnitte (13), 
die keine Rastnasen tragen, steif sind. 



1/2 




i 
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FIG. 3 
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FIG. 5 
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ZUSAMMENFASSUNG 



Einsatzteil fiir eine Wandof f nung, insbesondere an einer 

Fahrzeugkarosserie 

Ein Einsatzteil (1) zum Einsetzen in eine Offnung in einer 
Wand hat einen Hals (7) zum Durchgreifen der Offnung und 
einen an dem Hals (7) angeordneten Flansch (4), der auf 
der dem Hals (7) zugekehrten Unterseite eine Vertiefung 
(5) aufweist. Die Vertiefung (5) ist von einem erhabenen 
Umfangsrand nach auBen begrenzt und enthalt einen Korper 
(17) aus Klebstoff, der durch Erwarmen in einen flieBfahi- 
gen Zustand gebracht werden kann* Zum Festhalten des 
Einsatzteils in der Offnung der Wand sind an dem Hals (7) 
Rastnasen (8) angebracht . Der Korper (17) hat eine solche 
GrolJe, daft er vollstandig von der Vertiefung (5) aufgenom- 
men wird und das Einsatzteil (1) ist so gestaltet, daB in 
der Einbaulage, in der es durch die Rastnasen (8) in der 
Offnung der Wand festgehalten wird, der Umfangsrand (6) 
des Flansches (4) fest an die Wand angedriickt wird, 

Signatur: Figur 2 
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